
          Çelik malzemeler sıvı çinko banyosuna daldırılarak yüzeyinin çinko tabakasıyla kaplanması işlemine “Sıcak Daldırma Galvaniz Kaplama” işlemi 

denir. Malzemenin çinko ile kaplanmasının nedeni, malzemenin korozyona karşı korunmasıdır. Malzeme yüzeyine kaplanan çinko, malzemeyi 

bulunduğu ortamın etkilerinden koruyarak uzun süre paslanmadan kullanılabilmesine imkan sağlar. Galvanizleme sıcaklığı 450-490  ’dir

alınlığı

Material & Thickness

Nominal Kalınlığı

Nominal Thickness

olerans / Tolerance 

≥  ≤

≥  ≤
≥  ≤

≥  ≤
≥  ≤

Çelik > 3mm ≤ 6mm

Steel > 3mm ≤ 6mm

Çelik ≥ 1,5mm ≤ 3mm

Steel ≥ 1,5mm ≤ 3mm

Moulding > 6mm

Moulding < 6mm

alınlığı
Local Coating Thickness

En AZ (min)

alınlığı
Local Coating Thickness

En AZ (min)
gr/m

alınlığı
Local Coating 

Thickness
En AZ (min)

alınlığı
Local Coating 

Thickness
En AZ (min.)

gr/m

SICAKDALDIRMA GAL ANİZ TS EN ISO 1461 / HOTDIP GAL ANIZED TS EN ISO 1461

SICAKDALDIRMA GAL ANİZ KAPLAMA KALINLIKLARI  /  HOTDIP GAL ANIZED COATING Thickness

Minimum akma mukavemeti Re ≤300N/mm  olan çelik kaliteleri için kalınlık toleransları (3237 / S 235JR Siyah Saclar)

Deniz Arazi Şehir
City

Endüstri
Industry

≤ ≥  ≤ ≥  ≤ ≥

Bilgiler Erdemir 2015 Ürün Kataloğundan alıntıdır. The information above has been quoted by Erdemir 2015 Catalogue 

Yıl / Y

Atmosfer Yer / Atmosphere Places 

Aşınma Tablosu / Corrosion Table

Minimum yield strength  Re ≤300N/mm  The Thickness tolerances for steel qualities with minimum yield strength) (3237 / S 235JR  RKK)

TAE L CM AS BM LE ET  TS RYS A Y

RAL 1000 

 

RAL 1001 

 

RAL 1002 

 

RAL 1003 RAL 1004 

 

RAL 1005 
 

  
 

RAL 1006 
 

  
 

RAL 1007 
 

  
RAL 1011 RAL 1012 

 
 

RAL 1013 

 

  

 
 

RAL 1014 

 

  

 
 

RAL 1015 

 

  
RAL 1016 RAL 1017 

 

 

RAL 1018 

 

  
 

 

RAL 1019 

 

  
 

 

RAL 1020 

 

  

RAL 1021 RAL 1023 

 

 

RAL 1024 

 

  

 

 

RAL 1027 

 

  

 

 

RAL 1028 

 

  

RAL 1032 RAL 1033 

 

 

RAL 1034 

 

  

 

 

RAL 2000 

 

  

 

 

RAL 2001 

 

  

RAL 2002 RAL 2003 

 

 

RAL 2004 

 
  

 

 

RAL 2008 

 
  

 

 

RAL 2009 

 
  

RAL 2010 RAL 2011 RAL 2012 RAL 3000 RAL 3001 RAL 3002 RAL 3003 

RAL 3004 RAL 3005 RAL 3007 RAL 3009 RAL 3011 RAL 3012 RAL 3013 RAL 3014 RAL 3015 RAL 3016 

RAL 3017 RAL 3018 RAL 3020 RAL 3022 RAL 3027 RAL 3031 RAL 4001 RAL 4002 RAL 4003 RAL 4004 

RAL 4005 RAL 4006 RAL 4007 RAL 4008 RAL 4009 

  

 

 

RAL 4010 

 

  

RAL 5000 RAL 5001 RAL 5002 RAL 5003 

 

 

RAL 5004 

 
  

RAL 5005 RAL 5007 RAL 5008 RAL 5009 

 

 

RAL 5010 

 

  

RAL 5011 RAL 5012 RAL 5013 RAL 5014 

 

 

RAL 5015 

 

  

RAL 5017 RAL 5018 RAL 5019 RAL 5020 

 

 

RAL 5021 

 

  

RAL 5022 RAL 5023 RAL 5024 RAL 6000 

 
 

RAL 6001 

 

  

RAL 6002 

RAL 6003 

RAL 6004 

RAL 6005 

 

 

RAL 6006 

 

  

RAL 6007 

RAL 6008 

RAL 6009 

RAL 6010 RAL 6011 RAL 6012 RAL 6013 RAL 6014 RAL 6015 RAL 6016 RAL 6017 RAL 6018 RAL 6019 

RAL 6020 RAL 6021 RAL 6022 RAL 6024 RAL 6025 RAL 6026 RAL 6027 RAL 6028 RAL 6029 RAL 6032 

RAL 6033 RAL 6034 RAL 7000 RAL 7001 RAL 7002 RAL 7003 RAL 7004 RAL 7005 RAL 7006 RAL 7008 

RAL 7009 RAL 7010 RAL 7011 RAL 7012 RAL 7013 RAL 7015 RAL 7016 RAL 7021 RAL 7022 RAL 7023 

RAL 7024 RAL 7026 RAL 7030 RAL 7031 RAL 7032 RAL 7033 RAL 7034 RAL 7035 RAL 7036 RAL 7037 

RAL 7038 RAL 7039 RAL 7040 RAL 7042 RAL 7043 RAL 7044 RAL 7045 RAL 7046 RAL 7047 RAL 8000 

RAL 8001 RAL 8002 RAL 8003 RAL 8004 RAL 8007 RAL 8008 RAL 8011 RAL 8012 RAL 8014 RAL 8015 

RAL 8016 RAL 8017 RAL 8019 RAL 8022 RAL 8023 RAL 8024 RAL 8025 RAL 8028 RAL 9001 RAL 9002 

RAL 9003 RAL 9004 RAL 9005 RAL 9006 RAL 9007 RAL 9010 RAL 9011 RAL 9016 RAL 9017 RAL 9018 

ELEKTROSTATİK TOZ BOYAMA SİSTEMLERİ / POWDER COATING SYSTEMS

 Elektrostatik toz boyama, polimer tozlarının özel amaçlı tabanca içerisindeki kanallardan geçerken 
elektrostatik yüklenerek parçaya uygulanması ve ardından fırınlanması esasına dayanır. Kabin içerisinde boyanan 
parça genel olarak 200°C sıcaklıkta 10 dakika bekletilerek uygulama tamamlanmış olur.

 Electrostatic powder coating is based on the principle of applying polymer powders on the parts to be coated by 

means of electrostatic method then ring. It is generally applied as keeping for 10 minutes in 200°C.

TAE L CM AS BM LE ET  TS RYS A Y

7


